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AGGREGAT INNEHALLANDE STAPLAR AV REMSFORMIGT MATERIAL 

TEKNISKTOMRADE 
5 Uppfinningen avser ett aggregat innehallande ett flertal staplar av remsformigt material 

som ar^eckat fram och tillbaka i staplarna (fen folded) mellan en bSrjfinde i en forsta 

stapelande och en slutinde i en andra stapelande och anordnat att kunna utmatas genom 

utveckling av materialet utan avbrott atminstone till dess aggregate! ar t5mt. 

Uppfinningen omfattar aven prepareringen av aggregate! samt ett salt vid utmatning av 

10 remsformigt material, innefattande anvandning av aggregat enligt uppfinningenu 

UPPFINNINGENS BAKGRUND 

Uppfinningen har utveckl ats med det primara syftet att fistadkomma skarvade remsor 
avsedda att ingS i ett system for automatisk tillverkning av dambindor, blpjor och 

L5 liknande. I sSdana produkter ingSr skikt av nonwoven-material, som bildar ett ytskikt p& 
produktens ovansida. UtgSngsmaterialet utgors av remsor av nonwoven-material, som 
Sr svSit att skarva frSn rulle till rulle. Dessutom har rullar den nackdelen att de ger d&lig 
packningsgrad. Det blir darfor mycket 'luff* som transporteras mellan remstillverkare 
och tillverkare av ifr&gavarande dambindor eller motsvarande och aven mycket 'luff" 

20 som fyller lagerutrymmen och forr&d, vilket ar en nackdeL Darfor Sr det onskvart att 
packarna av sSdana remsor ges formen av en parallellepiped, som kan dimrasioneras sa 
att den overensstammer med internationell standard for transport av gods. 

Det ar genom GB 2 227 994 kant att i enparallellepipedisk packe anoidna remsorna i 
25 form av staplar av veckade remsor, anordnade tatt intill varandra Enligt denna 

patratpublikation anordnas staplarna i kassetter intill varandra, varvid remsorna i tva 
narliggande kassetter ar iorenade med varandra via en slinga mm pS sSdant satt att den 
remsformade banan vid utmatning kommer att vrida sig ett halvt varv vid vaxling frSn 
en kassett till nasta. Delta ar en olagenhet, som mojligen kan tolereras dk antalet staplar 
30 ar endast tvS, sfisom visas i utforingsfonnen i GB 2 227 994 men knappast dfi paketet 
inneMller ett stone antal staplar. 

Vidare Sr det genom WO 98/58864 kant att i en packe/paket bestSende av ett flertal, 
intill varandra anordnade staplar av skarvade remsor, forbinda remsorna i staplarna med 
35 varandra genom ffiibindande remspartier mellan vaije par av intill varandra liggande 
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staplar, varvid de forbindande remspartiema ar vridna 360° i medurs riktning i en 
vridningszon, varigenom den silunda sammanhangande remsan kan utmatas genom 
utveckling av den ena stapeln efter den andra utan att remsan vrids vid vaxling Mn en 
stapel till nasta. En olagenhet med denna problemlosning ar att prepareringen av 
packen/paketet, innefattande vridning av remsorna, ar forhillandevis besvarlig att 
utfora. 

KORT REDOGORELSE FOR UPPFINNINGEN 

Andamilet med uppfinningen ar att erbjuda en rationell losning pi ovan angivna 
problem, vilket kan istadkommas genom ett aggregat av det slag som anges i 
ovanstaende ingress, kannetecknat av 

- att aggregatet innehiller tvi enheter, har benamnda forsta och andra paket, vilka paket 
har sex parvis motstaende sidor, namligen ett par motstiende vecksidor, innefattande en 
ffirsta och en andra sida definierade av remsmaterialets omvikningskante i stapeln, ett 
par motstSende andsidor, definierade av stapelandama, varvid en av andsidonia, bar 
benamnd paketets tredje sida, bildas av staplamas borjandar vid utveckling av 
remsmaterialet medan den motsatta sidan, paketets fjaide sida, bildas av staplarnas 
slutandar, vilka tredje sidor ar vanda it samma hill, di paketen ar orienterade si det 
forsta paketet vander en vecksida mot en vecksida pa det andra paketet, samt ett par 
gavelsidor, innefattande en femte och en sjStte sida, defimerade av utsidan pi de yttre 
staplarna i respektive paket, 

- att borjanden pi en av staplarna i det forsta paketet, har benamnd borjstapel i det 
forsta paketet, utgor borjande vid utveckling av remsmaterialet ur aggregatet 

- att slutanden pi borjstapeln i det forsta paketet ar fdrbunden med borjanden pi en 
stapel i det andra paketet, har benamnd borjstapel i det andra paketet, 

- att slutanden pi b5rjstapeln i det andra paketet Sr fdrbunden med borjanden pi nasta, 
i en viss vald riktning Mn den ena gavelsidan till den andra, intill borjstapeln i det 
forsta paketet liggande stapel, 

- att slutanden pi sistnamnda stapel ar ansluten till borjanden pi nasta, i namnda 
riktning, intill borjstapeln i det andra paketet liggande stapel, 

- att slutanden pi sistnamnda stapel ar forbunden med borjanden pi nastfoljande 
stapel i det forsta paketet, vars slutande ar ansluten till borjanden pi nasta stapel i 
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det andra paketet, osv, innefattande vaxelvis forbindning av borj- och slutandama pi 
staplarna i de tvi paketen till och med de sista staplar som skall tommas genom 
utveckling av remsmaterialet i paketen, och 
att slutanden pi den sista stapel som utvecklas ur det andra paketet utgor slutande pi 
5 remsmaterialet i det integrerade aggregated 

Ovanstiende definition av uppfinningen innefattar det alternativet att den ena eller bSda 
bSrjstapIama icke utgor en ytterstapel. Detta ar idee n&got fordelaktigt alternativ, men ar 
i och lor sig mojligt I detta fall utgor den ytterstapel som fir motstiende den sista 

10 stapelni namnda valda riktning frin den ena gavelsidan till den andra i n&got av 

paketen, nasta stapel att tommas i detta paket, i det fall namnda sista stapel bar tomts 
och namnda ytterstapel pi paketets motsatta sida fiterstfir att t&nmst Detta innebar enligt 
det namnda alternativet tex. att slutandan pi ytterstapeln i det andra paketet, i namnda 
tomningsriktning, kan vara ansluten till borjanden pi ytterstapeln i det forsta paketet pi 

15 det forsta paketets motsatta gavelsida. 

Emellertid utgors borjstaplarna lampligen av ytterstaplar i de bSda paketen, vilka 
ytterstaplars utsidor bildar gavelsidor, som ar vanda it samma hilL 

20 En efFekt som kan uppnis med aggregatet enligt uppfinningen ar att remsmaterialet ante 
tvinnar sig di det matas ut ur aggregatet Om paketens forsta sidor, definierade som de 
vecksidor som innefettar den forsta och den sista omvikningskanten i staplarna, ar 
vanda fit samma h&ll, di namnda forsta sidor ar parallella och namnda femte sidor, 
respektive sjatte sidor, i de bida paketen ocksi ar vanda St samma hill, kommer 

25 emellertid remsmaterialet att "byta sida", vid vaxje vaxling ftSn en stapel till en annan 
vid utmatningen av remsmaterialet ur aggregatet Med att "byta sida" avses att den 
motsatta sidan pi det sammanhangande remsmaterialet vands mot betraktaren, di 
vaxling sker firin en stapel i ett av paketen till en ny stapel en ett annai av de tvi 
paketen- Detta saknar betydelse om remsmaterialets bida sidor ar identiska och 

30 remsmaterialet i ovrigt ar likformigt i tvarsektion. I motsatt fall, tex, om remsmaterialet 
kan sagas ha en ovansida och en undersida, utgor det daremot nonnalt en olagenhet 




Ovan namnda olagenhet rorande "sidbyte" vid vaxling mellan staplar i de tvi paketen 
kan undanrojas pi itminstone tvi salt, vilka innefattas i uppfinningen. Enligt ett av 
dessa satt Sr remsmaterialet i varje forbindning mellan staplama i detvS paketen vridet 
ett halvt varv, alltsa 180°, omkring sin langsaxel, varannan gang St ena hallet och 
S varannan gang at det andra Mllet 

Enligt ett annat satt, vilket kannetecknar den mest foredragna utforingsformen av 
uppfinningen undviks nSmnda olagenhet darigenom att ett av paketen Sr vridet 1 80° 
omkring en axel mellan tvi av paketens motstaende sidor, si att paketens forsta sidor 
10 eller andra sidor, foretradesvis namnda andra sidor, ar vanda mot varandra, da de mot 
varandra vanda sidorna ar parallella och namnda femte sidor, respektive sjatte sidor, i de 
bida paketen ar vanda &t samma Mil. Enligt detta utforande ar forbindningama mellan 
paketens staplar icke vridna omkring sin langsaxel, vilket vasentligt underlattar 
prepareringen av aggregatet 

15 

Det ska framhallas att uppfinningen, ehuru den utvecWats i syfte att eibjuda en 
sammanhangande bana av remsfoimigt material avsedd att ingi i ett system for 
automatisk tillverkning av dambindor, blojor och liknande, inte ar begransad till derma 
applikation utan kan ha en generell anvandning. I det aktuella fall et har remsorna en 
20 tjocklek av ca. 1 mm och en bredd av ca. 90 mm Termen "remsa" skall dock inte ges 
nigon inskrankande betydelse utan inkludera alia former av banfoimigt material, dar 
bredden vida overstiger tjockleken, daribland tex. remsor eller band av papper, kartong, 
tyg, filt, metall- och plastfolier etc. 

25 Prepareringen av aggregatet enligt uppfinningen innefattar dels orientering av 
enheterna/paketen pi nigot av satt som angivits ovan, vilket enligt det ioredragna 
utforandet iimebar att paketen intar den vridna positionen relativt varandra enligt ovan, 
dels den vSxelvisa forbindningen av remsandarna mellan paketen enligt nigon av de 
principer som angivits ovan. Det tekniska utforandet av sjalva fogarna kan ske pi en 

30 mangd olika satt Atminstone i det fell remsmaterialet utgors av ett nonwowen-material 
kan fogen tex. istadkommas genom att andarna triddas samman maskinellt, lampligen 
genom en kontinueriig som som stracker sig over samtliga forbindningar av 
remspartiema mellan paketen, varefter sSmmen klipps upp mellan de enskilda 
foibindningarna. Andra foxbindningstekniker ar limning, vanneforsegling, svetsning, 
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haftning med hjalp av klammer eller liknande, forbindning med hjUp av klisterremsor, 
med flera tekniker lampade for remsmaterialet i fraga. 

Med an det remsformade materialet utmatas t.ex. i en matningsenhet i en maskin for 
5 nagon form av konvertering av remsmaterialet genom dragning i materialet med borjan 
i aggregatets namnda borjande, kan ett nytt aggregat installeras i matningsenheten och 
slutanden pa materialet i det aggregat som Mller pa att utmatas forbindas med 
borjanden pi det nya aggregate! Pa delta satt skapas mojligbet till en fullstandigt 
kontinuerlig matning, dvs utan avbrott pa grand av aggregatskifte. 

10 

Prepareringen av aggregatet enligt uppfinningen utfors lampligen innan det placeras i 
den maskin dar det skall vecklas ut For att underlatta transport och hantering av det 
preparerade aggregatet anordnas detta lampligen i nagon form av forpackning, kassett 
eller annat holje, eller bills samman av omslutande band, snSren eller liknande. 
15 Lampligen utformas namnda holje eller annan omslutning sa att atminstone 

remsmaterialets borjande i aggregatet ir latt atkomlig for anslutning till slutanden pa ett 
foregaende aggregat som hllier pa att tommas, innan holjet, banden eller motsvarande 
bryts. I ett tankbart utforande prepareras aggregatet redan hos tiUverkaren av det 
remsformade materialet eller hos en leverantor. 

20 

Man kan aven tanka sig att flera aggregat av ovan angivna slag i forvag forbinds med 
varandra, dvs sa att slutanden pa ett foreta aggregat forbinds med borjanden p& ett andra 
aggregat, vara shitande forbinds med borjanden pa eventuellt yttertigare aggregat,osv, sa 
att en kedja av sainmanhangande aggregat bildas. Dessa sammanhangande aggregat 

25 anordnas lampligen i ett gemensamt holje, kassett eller motsvarande, eller buntas 
samman med band, snoren eller motsvarande, till att bilda ett transporterbart och 
hanterbart multiaggregat, som kan inforas i matningsenheten i den maskin eller annan 
anordning dar det remsformiga materialet skall vecklas ut. Det inses att ett sfidant 
multiaggregat, som bar en borjande och en slutande, ytterligare kan rationaKsera 

30 hanteringen. 

Ytterligare kannetecken och aspekter pa uppfinningen framgar avpatentkraven och av 
foljande detaljerade beskrivning. 

35 KORTFIGURBESKWVNTNG 



MP01-101 




I den detaljerade beskrivningen av xippfiimingen kommer att hanvisas till bifogade 
ritningsfigur, som i en perspektivisk vy schematiskt visar principema for ett aggregat 
enligt uppfinningen i ett foredraget utforande. 

5 DETAUERAD BESKRTVNING AV FOREDRAGEN UTFORINGSFORM 

I ritningsfiguren visas ett aggregat A i prototyputforande enligt uppfinningen. Det bestar 
av tva stycken vasentligen parallellepipediska enheter, bar benamnda forsta paket 1 och 
andra paket 2, vilkas form och storlek kan vara anpassade till intemationell standard for 
transport. Vardera paketet bestfir av ett flertal (fler an tva) parallella, av lika manga i 

10 vardera paketet, intill varandra anordnade staplar av remsfonnigt material, som ar 
veckat fram och tillbaka mellan staplamas andar. Med hanvisning till remstnaterialets 
utmatningsriktning ur paketen betecknas de f5rsta omvikningskantema i staplarna 14, 
medan de sista omvikningskantema betecknas IS. 

15 Den forsta stapeln i det forsta paketet 1 betecknas 101a, den andra stapeln i det forsta 
paketet 1 betecknas 101b, etc . I det visade fellet innehaier paketet fyra staplar. Den 
sista stapeln i det ffirsta paketet betecknas lOld. I det andra paketet 2 betecknas 
staplarna p&motsvarande satt 102a, 102b, 102c... lOld fifin den forsta t.o.m. den sista 
stapeln i paketet. 

20 

I varje stapel bar remsmaterialet en forsta ande, har benamnd borjande, i den ena 
stapelanden och en andra ande, har benamnd slutande, i den andra stapelanden. 
Borjandama ar i det visade fellet belagna pfi paketens ovansida och slutandarna pa 
undersidan. Borjanden i det forsta paketets forsta stapel 101a betecknasl 11a, medan 
25 slutanden betecknas 121a. BSrjanden och slutanden p& den andra stapeln 101b 

betecknas 1 1 lb, respektive 121b, etc. B&rjanden och slutanden pi den sista stapeln lOld 
i det forsta paketet benamns salunda 1 1 Id, respektive 121d (ej visad). P4 motsvarande 
satt benamns i det andra paketet 2 b5rj- och slutandarna 1 12a, 122a, 1 12b, 122b, 1 12c, 
122cochll2d,122d. 

30 

Vardera paketet 1 och 2 har sex parvis motstSende sidor, Dessa utgors i det forsta 
paketet 1 av 

- ett par motstfiende vecksidor, innefattande en forsta sida 41 definierad av de 
omvikningskanter pi remsmaterialet i paketet som innefattar de forsta 14 och de sista 1 5 
35 omvikningskantema i staplarna lOla-lOld, och en andra sida 51 som ar motstaende den 
forsta sidan41, 
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- ett par motstaende andsidox, innefettande en tredje sida 61 bfldad av de forsta, ovre 
stapelandarna, och en fjarde sida 71 som ar motstaende den tredje sidan och bildad 
av de andra, undre stapelandarna, samt 

- ett par motstaende gavelsidor, innefettande en femte sida 81 och en sjattesida 
91(dold), definierade av utsidorna pi de yttre staplarna i paketen. 

De sex parvis motstiende sidorna i det andra paketet 2 ar pi analogt satt benamnda 
forsta sida 42, andra sida 52, tredje sida 62, fjarde sida 72, femte sida 82, respektive 
sjatte sida 92. 

Ett av paketen 1 och 2 ar vridet 1 80° omkring en tankt axel som stracker sig vinkelratt 
mellan ett par av de motstiende sidoma i paketet, si att, enligt utffiringsfonnen, 
paketens forsta sidor 41 och 42 blir vanda frin varandra i aggregate! A och de andra 
sidoma 51 och 52 foljaktligen blir vanda mot varandra, di dessa sidor ar parallelia. 
Aven det motsatta forhillandet ar dock tankbart, men mindre lampligt, dvs att de forsta 
sidoma 41 och 42 vands mot varandra och de andra sidoma 51 och 52 vands frin 
varandra, di namnda sidor ar parallella Di paketen ar anordnade pi nagot av namnda 
satt, foretradesvis forstnamnda satt, vilket aven visas i ritningsfiguren, ar slutanden 121a 
pi remsan i den forsta stapeln 101a i det forsta paketet 1 foTbunden med borjanden 1 12a 
pi den forsta stapeln 1 02a i det andra paketet 2 utan vridning av det silunda ffirenade 
remsmaterialet mellan paketen. Fogen mellan remsmaterialen i staplarna 101a och 102a 
betecknas 16aa. Slutanden 122a piremsmaterialet i den f5rsta stapeln 102a i det andra 
paketet 2 §r iSrbunden med borjanden 1 1 lb pi den andra stapeln 101b i det ©rata 
paketet 1 utan vridning av remsmaterialet Fogen mellan remsmaterialet i staplarna 102a 
och 101b ar betecknad 1 7ab. Slutanden 121b pi den andra stapeln i det forsta paketet 1 
ar forbunden med borjanden 1 12b pi den andra stapeln i det andra paketet, dvs pi 
samma satt som de forsta staplarna ar forenade med varandra, utan vridning av 
remsmaterialet Fogen mellan de andra staplarna 101b och 102b ar betecknad 16bb. Det 
forenade remsmaterialet mellan den f5rsta stapeln 102a i det andra paketet 2 och den 
andra stapeln 101b i det forsta paketet 1 stracker sig silunda mellan i ena sidan det 
ffirenade remsmaterialet mellan de ffirsta staplarna 101a och 1 02a och i andra sidan det 
forenade remsmaterialet mellan de andra staplarna 101b och 102b, 

Pi analogt satt ar remsmaterialet mellan staplarna i de tvi paketen vaxelvis forbundna 
med varandra utan vridning av remsmaterialet hela vagen to.m. de sista staplarna lOld 
och 102& Kvar blir till sist slutanden 122d pi remsmaterialet i den sista stapeln 102d i 
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det andra paketet Denna slutande 122d utgor slutande pi det hopfogade remsmaterialet 
i det s&lunda integrerade aggregatet A. 

Tomningen av aggregatet A deer dragning i remsmaterialet med borjan i aggregated 
5 borjande 111a, som dessforinnan kan ha anslutits till slutanden pi ett foregiende 
. aggregat, som haller p& att tommas. Genom utveckling toms foist dm forsta stapeln 
101a i det forsta paketet 1. Genom att dettas slutande 121a ar fSrenad med borjanden 
1 12a pi dm forsta stapeln 102a i det andra paketet 2, toms darefter namnda stapel 102a 
under fortsatt dragning i remsmaterialet Efter hand toms pi motsvarande satt staplarna 
10 vaxelvis i paketl och paket 2 utan vridning av remsmaterialet omkring dettas ISngsaxel 
till dess aggaregatet ar tomt Under tiden forbinds aggregatets A slutande 122d 
lampligen med borjanden pi ett nytt aggregat som skall tommas, sivida aggregatet A 
icke ingSr i ett storre multiaggregat (se ovan), i vilket aggregates andar redan ar 
forbundna med varandra till att bilda ett i hela multiaggregatet kontinuerligt 
15 sammanhangande material. 

Det skall inses att det i ritningsfiguren visade och ovan beskrivna aggregatet A endast ar 
avsett att illustrera uppfinningens allmanna princip. Givetvis behover aggregatet A inte 
vara orienterat i rummet pi det satt som visas i figuren utan kan lika val stalias pa 

20 hogkant eller vandas pi sidan osv, allt efter vad som ar lampligast i det aktuella fallet 
Paketen 1 och 2 behSver inte heller, och bor inte, vara anordnade pi avstand frin 
varandra utan istallet intill varandra for att spara utrymme. Att de i figuren visats pi 
avstand fiin varandra ar endast for att iskidliggdra hur remsmaterialet stracker sig 
inellan paketens olika staplar. Det ar i och for sig mojligt att orientera paketens tredje 

25 61 ,62 eller fjSrde 71,72 sidor mot varandra, eller att orientera Lex. det forsta paketets 1 
andra sida 51 mot det andra paketets 2 tredje sida 62 eller fjanie sida 72, f5r att namna 
nigra varianter. Vad som emellertid Sr vasentligt, och som icke stir i motsSttning till 
namnda varianter, ar att -i det fall paketens ©rata sidor ar paiallella - paketens foista 
41,42 och andra sidor 51,52 ar vSnda i motsatta riktningar, dvs mot eller frin varandra. 

30 Det skall silunda inses att den visade inbordes orienteringen av paketen i aggregatet 
valts inte bara for att den ar ffirdelaktig i sig utan aven for att beskriva de generella 
principema for hur remsmaterialen i de tv& paketen ar forenade med varandra pi ett satt 
som mojliggor tomning av aggregatet utan att remsmaterialet vrids 
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PATENTKRAV 

1 . Aggregat imehSUande ett flertal staplar av remsfonnigt material som ar veckat firam 
och tillbaka i staplarna (fan folded) mellan en borjande i en forsta stapelande och en 
5 slutande i en andra stapelande och anordnat att kunna utmatas genom utveckling av 
materialet utan avbrott itminstone till dess aggregatet ar tomt 

,kannetecknat av 

- att aggregatet innehaller tvi enheter, bar benamnda forsta och andra paket (1 ,2), vilka 
paket bar sex parvis motstiende sidor, namligen ett par motstiende vecksidor, 

10 innefattande en forsta (41 ,42) och en andra (5 1 ,52) sida definierade av remsmaterialets 
om\i kn ing sk anter (14,15) i stapeln, ett par motstiende Sndsidor (61,62,71,72), 
definierade av stapelandarna, varvid en av andsidonia, bar benamnd paketets tredje sida 
(61,62), bfldas av staplamas bSrjandar (1 1 la-d,l 1 2a-d) vid utveckling av remsmaterialet 
medan den motsatta sidan, paketets fjarde sida (71,72), bildas av staplamas slutandar, 

15 vilka tredje sidor ar vanda St samma hail, di paketen ar orienterade si att det forsta 
paketet vander en vecksida mot en vecksida pi det andra paketet, samt ett par 
gavelsidor, innefattande en femte (81,82) och en sjitte (91,92) sida, definierade av 
utsidan pi de yttre staplarna (10Ia,101d,102a,102d) i respektive paket, 

- att borjanden (1 1 la) pi en av staplarna i det fBrsta paketet (1), bar benamnd borjstapel 
20 (101a) i det forsta paketet, utgor borjande vid utveckling av remsmaterialet ur 

aggregate 

- att slutanden (121a) pi borjstapeln i det forsta paketet ar ffiibunden med borjanden 
(1 12a) pa en stapel i det andra paketet (2), har benamnd borjstapel (1 02a) i det 
andra paketet, 

25 - att slutanden (122a) pi borjstapeln (102a) i det andra paketet ar forbunden med 
borjanden (1 1 lb) pi nasta, i en viss vald riktning firin den ena gavelsidan till den 
andra, intill borjstapeln i det forsta paketet liggande stapel (1 01b), 

- att slutanden (121b) pi sistoSmnda stapel ar ansluten till bSrjanden (1 12b) pi nasta, t 
namnda riktning, intill borjstapeln i det andra paketet liggande stapel (102b), 

30 - att slutanden pi sistnamnda stapel ar forbunden med borjanden pi nastfoljande 

stapel i det forsta paketet, vars slutande ar ansluten till borjanden pi nasta stapel i 
det andra paketet osv, innefettande vaxelvis fiSxbindning av bog- och slutandama pi 



staplarna idetva paketen till och med de sista staplar (101d,102,d) som skall 
tommas genom utveckling av remsmateri alet i paketen, och 
- att slutanden (122d) pfi den sista stapel som utvecklas ur det andra paketet utgor 
slutfinde pfi remsmaterialet i det integrerade aggregatet 

2. Aggregat enligt krav l,kannetecknat av att borjstaplama utgors av 
ytterstaplar i de bfida paketen, vilka ytterstaplars utsidor bildar gavelsidor, som ar 
vanda fit samma Mil, da dear parallella 

3. Aggregat enligt krav 1 eller2,kann eteckn at av att ett av paketen ar vridet 
180° omkring en axel mellan tvfi av paketens motstfieade sidor, si att det forsta 
paketets foista eller andra sida ar vand mot det andra paketets forsta, respektive 
andra sida, dfi de mot varandra vanda sidoma ar parallella och namnda femte sidor, 
respektive sjatte sidor, i de bfida paketen ar vanda fit samma MIL 

4. Aggregatenligtkrav3,kfinnetecknat av att paketens andra sidor (5 1, 52) ar 
vanda mot varandra. 

5. Aggregatenligtkrav4,kSnnetecknat av att remsmaterialet i omradet for 
forbindningarna mellan slutandarna och borjandarna pfi staplarna i de tva paketen 
icke ar vridna omkring remsmateri alets langsaxel 

6. Aggregaienligtkrav3,kannetecknat av att paketens andra sidor (51,52) ar 
vanda fit samma hfilL 

7. Aggregatenligtkrav6,kSnnetecknat av att remsmaterialet i omifidet for 
forbindningarna mellan slutandarna och borjandarna pi staplarna i de tva paketen ar 
vridna ett halvt varv omkring remsmaterialets langsaxel at vaxelvis det ena och det 
andra billet 

8. AggregatenHgtnfigotavkravenl-7,kannetecknat av att slutanden pfi 
remsmaterialet i aggregatet (A) ar anslutet tiU bSrjanden pfi ett ytterligare aggregat 
(A). 

9. Aggr^gatenligtkrav8,kannetecknat av att aggregaten ( A) ingfir i ett 
multiaggregat som mnehSller ett antal paket (1,2), vilket antal utgor en multipel av 
tvfi, dock minst fyrapaket 
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SAMMANDRAG 

Uppfinningen avser ett aggregat (A) inneMllande ett fiertal staplar av remsfonnigt 
material som ar veckat firam och tillbaka i staplama (fan folded) mellan en borj ande 
(1 1 la,l 12a) i en forsta stapelande och en slutande (121 a,122a) i en andra stapelande och 

5 anordnat att kunna utmatas genom utveckling av materialet utan avbrott itminstone till 
dess aggregatet ar tomt Aggregate! innebiller tvi paket (1 ,2), vilka vait och ett 
innehiller ett fiertal sidana staplar (101a-101d,102a,102d) anordnade sida vid sida. 
Borjandarna och slutandarna pi remsmaterialet i de bida paketens staplar ar vaxelvis 
forbundna med varandra, si att man far en 5fl r PTP?TVhfl T *ffi3ride remsa med en bdrjande 

io (111a) pi aggregatet i en forsta stapel i det ena paketet och en slutande (122d) i en 
sista stapel i det andra paketet Flera sigana aggregat (A) kan skarvas till att bilda 
ett multiaggregat 
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